


Seite 2 DIN 28 117 

Tabelle 1. MaSe und Gewichte 

Durchmesser 

Ver~ 

Ne nn~ Boh- klaidung 
weite Nenndruck rung aus nlcht- Hl5he Gewlndell5cher 

rostendem 
Siahl 

"n-
DN PN D k d , d, d. d, h ') s ' ) zahl d, 

15 40 1 95 65 16 120 - - 25 16 4 M 12 

20 40 105 75 20 130 - - 25 16 4 M 12 

25 40 115 85 25 140 - 25 16 4 M 12 

32 40 140 100 32 170 - - 30 20 4 M 16 

40 40 150 110 40 180 - - 30 20 4 M 16 

50 40 165 125 50') 200 30 20 4 M 16 
16 4 

65 185 145 65 220 - - 30 20 M 16 40 8 

aD 40 200 160 80') 230 - - 30 20 8 M 16 
16 220 180 1003 ) 250 - - 30 20 M 16 

100 
40 235 190 100 265 36 20 

8 
M 20 

16 250 210 280 30 20 M 16 
125 40 270 220 125 1310 

194 184 
'2 25 

8 
M 24 

16 295 240 1503) 320 210 36 20 M 20 
150 40 ,300 250 

210 
.2 25 

9 
150 340 2 14 M 24 

10 200') 8 
16 

340 295 380 266 266 36 20 M 20 
200 25 360 310 200 410 274 42 25 12 M 24 

. 0 375 320 '25 280 
288 

45 25 M 27 
10 395 350 250 S) 430 36 20 M 20 

16 'OS 355 455 
320 320 

42 25 M 2. 
250 25 425 370 250 475 330 45 25 

12 
M 27 

40 450 385 510 340 
324 

52 30 M 30 
10 445 400 300 ~) 480 370 370 36 20 M 20 

16 460 "0 42 25 
12 

510 374 M 2. 
300 

25 485 430 300 535 388 372 45 25 M 27 
40 515 450 575 403 52 30 

16 
M 30 

10 505 460 550 430 430 36 20 M 20 
16 520 470 570 434 42 25 M 24 

350 25 555 490 350 
615 445 432 52 30 

16 
M 30 

40 580 510 645 460 55 30 M33 
10 565 515 610 481 481 .2 26 M24 

16 580 525 630 465 45 25 M 27 
400 25 620 550 400 

680 502 48. 55 30 
16 

M33 
.0 660 685 730 532 60 35 M 36 

10 570 820 720 585 42 25 M 2. 
16 715 650 775 507 52 30 M30 

500 25 730 660 500 
790 612 

685 55 30 
20 

M33 
40 755 670 825 614 65 35 M 39 

I) und ~) alahe Selle 1 
3) Diese Bohrungen d1 werden fUr Auslaufarmaluren nach DIN 28 140 Teil 1 groBer ausgefUhrt, 
. ) Die nutzbare GewindeUinge entspricht einer Einschraubtiefe 'Ion .... d3. 

I, 

18 
18 
18 
23 

23 
23 

23 

23 
23 
29 
23 
33 
28 
33 

28 

33 

36 
29 
33 
36 
40 
28 
33 
36 
40 
28 
33 
40 

43 
33 
36 
43 
47 
33 

40 
43 

50 

Gewicht 
k9 
~ 

Form 

12·} A 8 

12 1,2 1,5 
12 1,5 1,6 
12 1,8 2,3 

16 3,3 4,0 
16 3,7 4,5 

16 4,4 5,5 
5,4 6,6 

16 
5,3 6,5 

16 6,0 7,1 
16 6,9 8,0 
20 9,6 10:7 

16 a,4 9,7 
24 14,0 16;3 
20 12,6 13,8 

2. 16,7 19,3 

20 16,4 19,0 

24 21,9 26,2 

25 22,7 27,2 

20 20,0 22,5 

24 25.0 29,8 

25 31,2 36,2 

30 42,6 50,4 

20 23,3 26,0 

24 30,2 35,7 

25 38,3 44,0 

30 53,2 62,2 

20 28,3 34,2 

24 35,9 45,0 
30 56,2 66,6 

32 88,4 83,0 
2. 39,6 45,3 

25 47.0 53,8 

32 72,0 81..,4 

35 96,0 110 
24 49,5 57,3 

30 BO,O 92,0 

32 91,0 103 

38 120 137 

Selte 2 DIN 281 17 

Tabelle 1. MaBe und Gewlchte 

Durchmesser 

Ver-
Nenn- Boh- kleidung 
weite Nenndruck rung aus nicht- Hl5he Gewlndelocher 

rostendem 
Siahl 

,'n-
ON PN D k d, d, d. d, h ') s ') zahl d, 

15 40 95 66 16 120 - - 25 16 4 M 12 

20 40 105 75 20 130 - - 26 16 4 M 12 

25 40 11 5 85 25 140 - - 26 16 4 M 12 

32 40 140 100 32 170 - - 30 20 • M 16 

40 40 150 110 40 160 - - 30 20 4 M 16 
50 40 165 125 50') 200 - - 30 20 4 M 16 

16 4 
.5 185 145 65 220 - - 30 20 M 16 

40 B 

80 40 200 160 60') 230 - - 30 20 8 M 16 
18 220 180 1003 ) 250 - - 30 20 M 16 

100 
40 235 190 100 265 36 20 

8 
M 20 

19 250 210 280 30 20 M 16 
125 40 270 220 125 

'
310 

184 164 42 25 
8 

M24 
18 285 240 1503) 320 210 36 20 M 20 

150 40 ,300 250 
210 

42 25 
8 

M 24 150 340 214 

10 200') 8 
16 

340 295 360 266 266 36 20 M 20 
200 25 360 310 200 410 274 42 25 12 M 2. 

40 375 320 426 280 
268 

45 25 M 27 
10 395 350 250 3) 430 36 20 M 20 

16 405 355 455 
320 320 

42 25 M24 
250 25 425 370 250 475 330 4S 25 

12 
M 27 

40 .50 385 510 340 
324 

52 30 M 30 
10 445 400 3003) 4ao 370 370 36 20 M 20 

16 460 410 42 25 
12 

M 24 510 374 
300 

25 485 430 300 535 388 372 45 25 M 27 

40 515 450 575 403 52 30 
16 

M 30 
10 505 460 550 430 430 36 20 M 20 

16 520 470 570 434 42 25 M 24 
350 25 555 490 350 

615 446 432 62 30 
16 

M30 
40 560 610 645 460 55 30 M33 

10 585 515 610 481 481 42 25 M24 
16 560 525 630 486 45 25 M 27 

400 25 620 550 400 
680 502 484 55 30 

16 
M33 

40 660 585 730 532 60 35 M 36 
10 670 620 720 585 42 25 M 24 

16 715 850 775 607 52 30 M30 
500 25 730 660 500 

790 612 
585 

55 30 
20 

M33 
40 755 670 825 614 65 35 M 39 

~) und 2) alehe Selle 1 

S) Olese Bohrungen d, werden fUr Auslaufarmaluren nach DIN 28 140 Teil 1 groBer ausgefUhrl. 
~) Die nut7.bare GewlndeUinge entspricht einer Einschraubtiefe Yon "" d:J. 

/, 

18 
18 
18 
23 

23 
23 

23 

23 
23 
?.8 
23 
33 
28 
33 

28 

33 
36 
28 
33 
36 
40 
28 
33 
36 
40 
28 
33 
40 
43 
33 
36 
43 
47 
33 
40 
43 
50 

Gawicht 
kg -

Form 

12 ~} A 8 

12 1,2 1,5 

12 1,5 1,8 
12 1,8 2,3 
16 3,3 4,0 
16 3,7 4,5 
16 4,4 5,5 

5,4 6,6 
16 

5,3 6,5 
16 6,0 7,1 
16 6,9 8,0 
20 9,6 10:7 
16 6,4 9,7 
24 14,0 16,3 

20 12,6 13,8 

24 16,7 19,3 

20 16.4 19,0 

24 21,9 26,2 -
25 '}2.,7 27,2 

20 20,0 22,5 

24 25,0 29,8 
26 31 ,2 36,2 

30 42,6 50,4 
20 23,3 26,0 
2. 30,2 35,7 

25 38,3 44,0 

30 53,2 62,2 

20 28.3 34,2 

24 35,9 45,0 
30 56,2 66,6 

32 68,4 83,0 
24 39,6 45,3 
25 47,0 53,8 

32 72.0 82,4 

35 96,0 110 
24 49,5 57,3 

30 60,0 92,0 
32 91,0 103 
38 120 137 
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3 AusfUh,ungen 
Die Blockflansche durfen mit Dlchtflachen nach DIN 2526 versehen werden, ausgenommen sind jedoch Feder und Vorsprung. 

Fur Form A ohne Verkleidungen 

Dichtfliiche Form B 
glatt 

--- .. 

BUd 2. 

DichtflOche Form F 
mil Nut 

BUd 3. 

FOr Form A mit Verkleidungan 8US nlchtrostendem Stahl 
ab Nennweite ON 125 bls ON 500 

Dichtleista Form C 

vI(W) 

.,-" 

6,3 

- "-
Blld 5. 

--) 

Anordnung der PrOf- und Entltiftungsbohrungen fUr Form A mit Verkleidung 

Blld 7. 

EntUiftungsbohrung fOr Form A 
ohne Verk[eidung 

Blld 4. 

DIehtlaiste Form N 

6,3 = 

Sild 6. 

Bllda. 

6) 

Verstarkung: Wlrd der Blockflansch zur Ausschnittverstarkung nach AO-Merkblatt 89verwendet, kann es besonders bel grilBeren 
Nennweiten zweckmaBig se in, das MaB D und gegebenenfo.lIs auch die MaBe dz und h zu vergroeern. 
SchwelBniihte: FUr die Gestaltung und AusfOhrung der SchweiBnl:l.hte gilt DIN 8558 Tell 2. 

5) Eine EntlGftungsbohrung mit 6,B mm Durchmesser, veTSch/ossen und angeordnet wie In FuBnole e) beschrieben. 

Ii] Die Pruf- bzw, EntlUftungsbohrungen mussen unabhangig voneinander zwischen zwei Schraubenmchern angoordnet werden. 
Sle werden In der Ragel mit 6,8 mm Durchmesser und Verschlu8stopfen M SausgefOhrt. Ole Bohrungen dUrfen nach Vereinba
rung auch nach Wahl des Herstellers In geeignetar Weise verschlossen werden. 
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3 Ausfiihrungen 
Die Blocktlansche dGrfen mit Dichtflachen nach DIN 2526 versehan werden, ausgenommen sind jedoch Feder und Vorsprung. 

FOr Form A ohne Verkleidungen 

Dichtfliche Form B 
glatt 

---. 
Blld 2. 

Dichtflache Form F 
mit Nut 

Blld 3. 

Fur Form A mil Verkleidungan sus nlchtrostendem Stahl 
ab Nennweite ON 125 bis ON 500 

Entluftungsbohrun9 fOr Form A 
ohne Verkfeidung 

Blld4. 

Dfchtrelste Form C Dlchtleillte Form N vI(~~) 
vI(W) 25 

6,3 6,3 

Blld 5. Bild6. 

Anordnung der Pri.if~ und Ent!uftungsbohrungen flir Form A mit Verkleidung 

Ilk 
6) 

Blld 7. Bllda 

Verst8rkung: Wlrd der Blockflansch zur Ausschnittverstarkung nach AO-Merkblatt B9 verwendet, kann es besonders bel grli8eren 
Nennweiten 2weckmaBig sa in, das MaS D und gagebenenflllls ouch die MaBe d2 und h 2U vergroBern. 
SchwelBnM.hte : FUr die GestaJlung und AusfUhrung der SchwelBnlihte gill DIN 8 558 Tell 2. 

~ Elne Entluftungsbohrung mit 6,B mm DU(chmesser, versch/osseo und angeordnet wle In FuBnole 6) beschrieben. 
~ Die Prilf~ bzw. EntJi.iftungsbohrungen mussen unabhangigvonelnander zwischen zwei Schraubenll)chern angaortinet werden. 

Sie werden in der Ragel mit 6.8 mm Durchmesser und VerschluBstopfen M B ausgefUhrt. Die Bohrungen dUrfan nach Vereinba.
rung 3uch nach Wahl des Hamtel/ers In geeigneter Weise verschlossen werden. 
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